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OBJECT

Determination of the watertightness for the mechanical fixing of structural glass systems.

REFERENCE TEXTES

CSTB procedures, described in § 2 of the test procedures, accepted by the requester.

SAMPLES USED FOR TESTS

Date of receipt . March 5, 2004

Test date : March 10, 2004

Origin . The samples were delivered to CSTB by the SADEV
Identification . The samples were registered under number CL 1551

Done at Marne-la-Vallée, March 19, 2003

The Technician in charge The Engineer in charge
with the tests, with the tests,
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L. GASNIER M. COSSAVELLA
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1. DESCRIPTION OF THE TESTED SAMPLES

5 types of mechanical fixings have been tested:

Rotule FXR 1001
Rotule FXR 1101
Rotule with cylindrical head FXR 1003
Rotule FXR 1006

Rotule FXR 1008

The rotules, fixed on a square glass of 150 x 150 mm by 15 mm thickness, have the following
characteristics:

Models 1001 and 1008 have two torical seals: 1 seal on the outer diameter of the aluminium ring
and the second one on the outer diameter of the rotule body.

Models 1101, 1003 and 1006 have a silicone seal Dow CorningO on the inner and outer
aluminium rings

Each mechanical fixing is tightened on its glass support at a torque of 10 Nm.

The compositions of the 5 mechanical fixings are described in Annex.

2. TESTING PROCEDURES

Each mechanical fixing is laid on a horizontal support, with its axis below the glass support.
Above each mechanical fixing, a PVC (vinyl polyclorure) cylinder is placed and sealed using
silicone sealant.

Each cylinder is filled up with 6 cm of water.

3. TESTRESULTS

After 24 hours of test, no water marks are noted nor on the lower side of the fixing system or on
the glass.

After 48 hours of test; same conclusion
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ANNEXE — Tested fixing systems details
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V= épaisseur

SADEV Patent
N'99410070.9

FXR1001 - . L, S Ll
FXR 1001
Rep Désignation Matiére Nbre
1 | Corpsderotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
2 | Axederotule M14 ou M16 aembout sphérique  20mm Acier inoxydable x4 Cr Ni Mo 16-5-1 selon EN 10088-3 1
3 | Bague conique support de vitrage hauteur 7 mm Aluminium anodisé AW — 1050 A EN 754-2 1
4 | Rondelle de contact épaisseur 1,25 mm dureté rockwell M90 Polyacétal blanc ou polyéthyléne noir 1
5 | Ecroudeblocage 60 mm - épaisseur 5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
6 | Ecrou HM14 0u HM16 -Din934- 14 0u 16 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
7 | Rondelle 36 mm—épaisseur 25 mm-  intérieur 150u 17 mm | Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
8 | Rondelle grower 14 ou 16 mm DIN 127 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
9 | Joint torique EPDM 60 Shores 1
10 | Joint torique EPDM 60 Shores 1
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V=____épaisseur du vitrage SADEV Patent

N'99410070.9

FXR1101 :
FXR 1101
Rep Désignation Matiére Nbre
1 | Corpsderotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
2 | Axederotule M14 ou M16 aembout sphérique  20mm Acier inoxydable x4 Cr Ni Mo 16-5-1 selon EN 10088-3 1
3 | Bague conique support de vitrage hauteur 4 mm Polyéthyléne noir ou Aluminium anodisé AW1050 A EN 754-2 | 1
4 | Rondelle de contact épaisseur 1,25 mm dureté rockwell M 90 Polyacétal blanc ou polyéthyléne noir 1
5 | Ecroudeblocage 50 mm - épaisseur 5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
6 | Ecrou HM14 ou HM16 - Din 934 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
7 | Rondelle 36 mm— épaisseur 2.5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
8 | Rondelle grower 14 ou 16 mm DIN 127 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
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V=____épaisseur du vitrage

SADEV Patent
N'99410070.9

FXRT003 sle
FXR 1003
Rep Nbr
Désignation Matiére e
1 | Corpsderotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
2 | Axe derotule M14 ou M16 aembout sphérique  20mm Acier inoxydable x4 Cr Ni Mo 16-5-1 selon EN 10088-3 1
3 | Bague cylindrique support de vitrage hauteur défini par laformule® | Aluminium anodisé AW-1050A suivant EN 754-2 1
4 | Rondelle de contact épaisseur 1 mm dureté rockwell M90 Polyacétal blanc ou polyéthylene noir 2
5 | Ecroudeblocage 60 mm - épaisseur 5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
6 | Ecrou HM14 ou HM16 - Din 934 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
7 | Rondelle 36 mm—épaisseur 25 mm-  intérieur 150u 17 mm | Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
8 | Rondelle grower 14 ou 16 mm DIN 127 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
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SADEV Patent
N'99410070.9

FXR1006 L
FXR 1006
Rep Désignation Matiere Nbre
1 | Cagederotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
2 | Axederotule M14 ou M16 aembout sphériqgue  20mm Acier inoxydable x4 Cr Ni Mo 16-5-1 selon EN 10088-3 1
3 | Bague cylindrique support de vitrage hauteur défini par laformule® | Aluminium anodisé AW-1050A suivant EN 754-2 1
4 | Rondelle de contact épaisseur 1 mm dureté rockwell M90 Polyacétal blanc ou polyéthyléne noir 2
5 | Ecroudeblocage 60 mm - épaisseur 5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
6 | EcrouHM14 ou HM16 - Din 934 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
7 | Rondelle 36 mm-—épaisseur 25 mm-  intérieur 15 ou 17 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
8 | Rondelle grower 14 ou 16 mm DIN 127 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
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SADEV Patent
N'99410070.9
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FXRT1008
FXR 1008
Rep Désignation Matiére Nbre
1 | Cagederotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
2 | Axederotule M14 ou M16 aembout sphériqgue  20mm Acier inoxydable x4 Cr Ni Mo 16-5-1 selon EN 10088-3 1
3 | Bague conique support de vitrage hauteur 4 mm Aluminium anodisé AW-1050A suivant EN 754-2 1
4 | Rondelle de contact épaisseur 1 mm dureté rockwell M90 Polyacétal blanc ou polyéthyléne noir 1
5 | Ecroudeblocage 60 mm - épaisseur 5 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
6 | EcrouHM14 ou HM16 - Din 934 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
7 | Rondelle 36 mm—épaisseur 25 mm-  intérieur 15 0ou 17 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 2
8 | Rondelle grower 14 ou 16 mm DIN 127 Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
9 | Pastille 10 mm Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
10 | Coussinet derotule Acier inoxydable x2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon EN 10088-3 1
11 | Joint torique 30 EPDM 60 Shores 1
12 | Jointtorique 34 EPDM 60 Shores 1
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ANNEXE - Photo of tested samples

END OF REPORT




